gelr(bagdidngan Metode Just In-Time (JIT) dan Economic Order Quantity (EOQ) dalam Manajemen
uku Cadang ~ L .

Filter Oli Donaldson P558615 dan AkiA N120A diA PTA X

KHOIRUL ANAM, Galuh Bahari, S.Tr., M.Sc.

Universitas Gadjah Mada, 2024 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

UNIVERSITAS
GADJAH MADA

Tugas Akhir
Perbandingan Metode Just In-Time (JIT) dan Economic Order
Quantity (EOQ) dalam Manajemen Suku Cadang Filter Oli
Donaldson P558615 dan Aki N120 di PT X

Disusun oleh:

Khoirul Anam
20/457153/SV/17600

TEKNIK PENGELOLAAN DAN PERAWATAN ALAT BERAT
DEPARTEMEN TEKNIK MESIN
SEKOLAH VOKASI
UNIVERSITAS GADJAH MADA
YOGYAKARTA
2024



Perbandingan Metode Just In-Time (JIT) dan Economi i i
Stiku Cadang J1m ¢ Order Quantity (EOQ) dalam Manajemen
Filter Oli Donaldson P558615 dan AkiA N120A diA PTA X

HOERPISM, A3 WOIKSAD M.sc.

iversi j d \J/etd.repository.ugm.ac.i
BEPARTERENCTE RN ME SN et repository.ug (0211;4) 646262, Fax, (0274) 580990

Kampus | : JI. Yacaranda, Sekip Unit IV Yogyakarta Telepon :

Kampus |l : JI. Grafika No. 2A, Yogyakarta Telepon : (0274) 548637, Fax. (0274) 546400

E-mall : dme@ugm.ac.id

TUGAS AKHIR

PERBANDINGAN METODE JUST IN-TIME (JIT)
DAN ECONOMIC ORDER QUANTITY (EOQ) DALAM MANAJEMEN
SUKU CADANG FILTER OLI DONALDSON P558615 DAN AKI N120 DIPT X

Oleh

KHOIRUL ANAM
20/457153/SV/17600

telah dipertahankan di depan Tim Penguji
pada tanggal 22 Juli 2024

Ketua Penguji - Dr. Widia Setiawan, S.T., M.T.
Sekretaris Penguji : Galuh Bahari, S.Tr., M.Sc.

Anggota Penguji  : Andhi Akhmad Ismail, S.T., M.Eng.

Diterima dan dinyatakan memenuhi syarat kelulusan.

Ketua-Departemen Teknik Mesin
koah Vokasi UGM
1o 1 ¢




	Bismillah Skripsi
	HALAMAN NOMOR PERSOALAN
	LEMBAR PENGESAHAN SKRIPSI
	PERNYATAAN BEBAS PLAGIASI
	PERNYATAAN KEBENARAN DOKUMEN
	LEMBAR PERSEMBAHAN
	KATA PENGANTAR
	DAFTAR ISI
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR TABEL
	INTISARI
	ABSTRACT
	BAB I PENDAHULUAN
	1.1 Latar Belakang
	1.2 Rumusan Masalah
	1.3 Tujuan Penelitian
	1.4 Batasan Masalah
	1.5 Sistematika Penulisan

	BAB II TINJAUAN PUSTAKA DAN DASAR TEORI
	2.1 Tinjauan Pustaka
	2.2 Metode Manajemen Persediaan Suku Cadang
	2.3 Tinjauan Umum tentang Persediaan
	2.3.1 Definisi persediaan
	2.3.2 Jenis persediaan
	2.3.3 Fungsi persediaan
	2.3.4 Tujuan persediaan

	2.4 Tinjauan Umum tentang EOQ
	2.4.1 Definisi EOQ
	2.4.2 Tujuan EOQ
	2.4.3 Keunggulan dan kelemahan EOQ

	2.5 Tinjauan Umum tentang JIT
	2.5.1 Definisi JIT
	2.5.2 Tujuan JIT
	2.5.3 Keunggulan dan kelemahan JIT

	2.6 Tinjauan Umum tentang Produktivitas
	2.7 Dasar Teori
	2.7.1 Dasar teori EOQ
	2.7.2 Dasar teori JIT
	2.7.3 Dasar teori produktivitas


	BAB III METODE PENELITIAN
	3.1 Diagram Alir Penelitian
	3.2 Metode Penelitian
	3.3 Objek Penelitian
	3.4 Metode Pengumpulan Data
	3.4.1 Metode wawancara
	3.4.2 Metode observasi
	3.4.3 Metode dokumentasi

	3.5 Metode Analisis Data
	3.5.1 Analisis persamaan sistem persediaan
	3.5.2 Analisis sistem EOQ
	3.5.3 Analisis sistem JIT
	3.5.4 Analisis produktivitas


	BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN
	4.1 Perhitungan Biaya Persediaan Aktual
	4.1.1 Biaya pemesanan aktual
	4.1.2 Biaya penyimpanan aktual
	4.1.3 Total biaya persediaan aktual

	4.2 Perhitungan Metode EOQ
	4.2.1 Kuantitas pemesanan optimal
	4.2.2 Frekuensi pemesanan optimal
	4.2.3 Total biaya persediaan menggunakan metode EOQ

	4.3 Perhitungan Metode JIT
	4.3.1 Berdasarkan lot kuantitas pemesanan (n)
	4.3.2 Berdasarkan tingkat kapasitas minimum persediaan (Nm)
	4.3.3 Berdasarkan tingkat persediaan rata-rata (Na)
	4.3.4 Berdasarkan persentase penghematan oleh perusahaan (Np)
	4.3.5 Berdasarkan kuantitas pengiriman minimal

	4.4 Analisis Perbandingan
	4.4.1 Sampel filter oli Donaldson P558615
	4.4.2 Sampel aki N120

	4.5 Analisis Produktivitas

	BAB V PENUTUP
	5.1 Kesimpulan
	5.2 Saran

	DAFTAR PUSTAKA

	Persoalan_Khoirul Anam
	Lembar Pengesahan TA_Khoirul Anam
	Bebas Plagiasi_Khoirul Anam

