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DAFTAR NOTASI

Simbol Deskripsi Satuan
A Luas penampang mm?
E. Modulus elastisitas komposit GPa
E¢ Modulus elastisitas serat GPa
Em Modulus elastisitas matriks GPa
F Beban N
vy Fraksi volume serat

Um Fraksi volume matriks

p Massa jenis kg/m3
Pe Massa jenis komposit g/cm3
pFf Massa jenis serat g/cm3
Pm Massa jenis matriks g/cm3
Oc Kekuatan tarik komposit MPa
af Kekuatan tarik serat MPa
Om Kekuatan tarik matriks MPa
ot Tegangan tarik Kg/mm?
d Tebal spesimen mm
w Lebar spesimen mm
OD Diameter luar spesimen mm
ID Diameter dalam spesimen mm
L Panjang spesimen mm
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