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ABSTRAK

Evaluasi terhadap optimasi lintasan produksi dengan teknik simulasi
merupakan salah satu bentuk kajian terhadap kinerja lintasan produksi dalam
suatu perusahaan. Metode ini memiliki beberapa kemudahan-kemudahan
diantaranya mudah dilaksanakan dengan biaya relatif yang murah, tanpa
mengganggu jalannya proses yang sedang berlangsung.

Simulasi yang dilakukan menggunakan data kejadian dalam proses produksi
dalam runtutan waktu. Data yang telah diperoleh kemudian dilakukan uji tingkat
validasi data, dan dituangkan kedalam modul-modul yang membentuk sebuah
model sistem. Model yang dibuat untuk merepresentasikan kondisi yang ada di
dalam perusahaan, dianalisis dan dilakukan perbaikan untuk mencapai kodisi
lintasan produksi yang optimal.

Proses produksi yang terjadi di Perusahaan Timboel Keramik memiliki
lintasan produksi yang tidak seimbang, terutama terjadi pada lokasi ruang
pembentukan. Sedangkan utilisasi tenaga kerja pada ruang finshing sangat rendah.
Alokasi ulang tenaga kerja dan peningkatan laju pengerjaan bahan baku menjadi
solusi bagi perbaikan kondisi yang ada diperusahaan.

Optimasi model yang dilakukan menyebabkan berkurangnya produk antrian
pada ruang pembentukan, dari masing-masing 5 produk kecil dan produk besar
menjadi 2 produk kecil dan produk besar sehingga berkurangnya waktu antrian
sebesara 82 menit untuk produk kecil dan 66 menit untuk produk kecil, serta
meningkatnya utilisasi tenaga kerja pada ruang finishing dari rata-rata 0,19
menjadi rata-rata 0,79.
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