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ABSTRAK

Penelitian ini menentukan jumlah dan distribusi tenaga kerja pada lintasan
produksi yang seimbang dengan melakukan pengamatan langsung. Metode
penelitian yang digunakan adalah peramalan produksi, studi waktu, neraca
kapasitas, dan analisa keseimbangan lintasan produksi sebagai dasar dalam
penentuan jumlah dan distribusi tenaga kerja.

Dari hasil penelitian dapat diketahui bahwa terjadi ketidak seimbangan
 beban kapasitas di tiap stasiun kerja (SK). Ketidak sesuaian beban kapasitas ini
mengakibatkan terjadinya ketidak seimbangan lintasan produksi. Penyeimbangan
lintasan produksi dilakukan dengan menggunakan metode Region Approach. Dari
lintasan produksi yang seimbang dapat diperoleh jumlah dan distribusi tenaga
kerja yang harus disediakan untuk menangani sejumlah bahan sesuai dengan
target produksi yang diharapkan. Jumlah tenaga kerja yang harus disediakan pada
Sk 1, SK 2, SK 3, SK 4 masing-masing adalah 1 orang, 4 orang, 8 orang, dan 2
orang tenaga kerja. Dari hasil evaluasi keseimbangan lintasan dapat diketahui idle
time 31,48 menit dan balance delay 13,12 % dan efesiensi sebesar 86,88 %.
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