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INTISARI

Pabrik selulosa dengan kapasitas 20.000 ton/tahun beroperasi selama 330 hari/tahun dan
24 jam/hari. Pabrik ini membutuhkan bahan baku berupa bagasse-ampas tebu, Asam sulfat 98%,
dan Sodium Hidroksida padat masing-masing sebanyak Pabrik selulosa ini membutuhkan bahan
baku berupa bagasse-ampas tebu sebanyak 48.741,72 ton/tahun, asam sulfat (H2SOs) 98%
sebanyak 3.978,92 ton/tahun, dan Natrium Hidroksida sebanyak 7.627,09 ton/tahun. Kebutuhan
bahan pendukung berupa Kalsium Oksida sebanyak 3.279,46 ton/tahun. Proses utama pada pabrik
ini adalah delignifikasi bagasse yang dilakukan dengan proses soda dan terjadi di dalam reaktor
alir tangki berpengaduk pada suhu 160°C dan tekanan 7 atm, yang kemudian dikeringkan dengan
rotary dryer untuk mendapatkan selulosa 92%. Pabrik ini akan di dirikan di Kabupaten Way
Kanan, Lampung Tengah dengan luas area pabrik seluas 18.225 m? dan untuk luas bangunan
sebesar 9.025 m2. Pabrik ini diharapkan dapat menyerap tenaga kerja sebanyak 219 orang.
Kebutuhan air pabrik ini sebesar 547.244,2350 kg/jam yang didapat dari air sungai Way kanan
yang selanjutnya akan diproses di unit pengolahan air sebelum digunakan. Pabrik ini juga memiliki
unit pembangkit steam, unit penyedia udara tekan, dan unit pengolahan limbah. Kebutuhan listrik
pabrik ini sebesar 1999,5351 kW yang berasal dari 1 generator diesel 2 MW. Pabrik selulosa ini
direncanakan berdiri pada tahun 2025 dengan Fixed Capital = $25.228.502,56 + Rp
135.645.341.001,38 dan Working Capital $6.053.133,78 + Rp 5.844.037.279,63. Keuntungan
yang diperoleh sebelum pajak sebesar $5.154.636,99 dan setelah pajak sebesar $3.608.245,90.
Dengan modal dan keuntungan tersebut, akan diperoleh Return of Investment (ROI) sebelum pajak
sebesar 14,97%, Pay Out Time (POT) sebelum pajak sebesar 4,09 tahun, Break Even Point (BEP)
sebesar 52,99%, Shut Down Point (SDP) sebesar 22,19%, dan Discounted Cash Flow Rate of
Return (DCFRR) sebesar 18,68% per tahun. Berdasarkan hasil evaluasi tersebut, maka pabrik ini
menarik dan layak untuk dikaji lebih lanjut.

Kata kunci :selulosa, bagasse, delignifikasi, proses soda.

17



?rar/?_n(r:]angan Pabrik Cellulose Murni Dari Bagasse-Ampas Tebu Dengan Kapasitas 20.000
on/Tahun
FADF&KWWH PUARI | 8 dadg Kot VNl Walk) 8. IT DIAJASSEAAITIPAS 1 EDU Dengall

ABSTRACT

Cellulose factory with a capacity of 20,000 tons/year operates for 330 days/year and 24
hours/day. This factory requires raw materials in the form of bagasse-bagasse, 98% sulfuric acid,
and solid sodium hydroxide each as much as 48,741.72 tons/year of sulfuric acid (H2SO4). as
much as 3,978.92 tons/year, and Sodium Hydroxide as much as 7,627.09 tons/year. The need for
supporting materials in the form of Calcium Oxide is 3,279.46 tons/year. The main process in this
factory is bagasse delignification which is carried out with the soda process and occurs in a stirred
tank flow reactor at a temperature of 160°C and a pressure of 7 atm, which is then dried with a

rotary dryer to obtain 92% cellulose.

This factory will be established in Way Kanan Regency, Central Lampung with a factory
area of 18,225 m2 and a building area of 9,025 m2. The factory is expected to absorb as many as
219 workers. The water requirement for this factory is 185,316 kg/hour which is obtained from
the Way right river water which will then be processed in the water treatment unit before being
used. This plant also has a steam generating unit, a compressed air supply unit, and a sewage
treatment unit. The electricity requirement for this factory is 3,883,084 kW which comes from 2 2

MW diesel generators.

This cellulose factory is planned to be established in 2025 with Fixed Capital =
$25,228,502.56 + IDR 135,645,341,001.38 and Working Capital $6,053,133.78 + IDR
5,844,037,279.63. Profit earned before tax was $5,154,636.99 and after tax was $3,608,245.90.
With this capital and profits, you will get a Return of Investment (ROI) before tax of 14.97%, Pay
Out Time (POT) before tax of 4.09 years, Break Even Point (BEP) of 52.99%, Shut Down Point
(SDP) of 22.19%, and Discounted Cash Flow Rate of Return (DCFRR) of 18.68% per year. Based

on the evaluation results, this factory is interesting and deserves further study.

Keywords : Cellulose, bagasse, delignification, soda process.

18



	LEMBAR PENGESAHAN
	PRAKATA
	DAFTAR ISI
	INTISARI
	ABSTRACT
	BAB I
	PENDAHULUAN
	1.1 LATAR BELAKANG
	1.2 MARKET ANALYSIS
	1.3 PEMILIHAN PROSES
	1.4 LOKASI PABRIK

	BAB II
	PEMILIHAN PROSES DAN PERTIMBANGANNYA
	BAB III
	SPESIFIKASI BAHAN
	3.1 SPESIFIKASI BAHAN BAKU
	3.2 BAHAN PENUNJANG
	3.3 PRODUK UTAMA

	BAB IV
	URAIAN PROSES
	4.1 DIAGRAM ALIR PROSES KUALITATIF
	4.2 DIAGRAM ALIR PROSES KUANTITATIF

	BAB V
	NERACA MASSA
	5.1 NERACA MASSA TOTAL
	5.2 NERACA MASSA TIAP ALAT

	BAB VI
	NERACA PANAS
	6.1 NERACA PANAS TIAP ALAT

	BAB VII
	SPESIFIKASI ALAT
	BAB VIII
	UTILITAS
	8.1 UNIT PENYEDIAAN DAN PENGELOLAAN AIR
	8.2 UNIT PEMBANGKIT STEAM
	8.3 UNIT PENYEDIAAN UDARA INSTRUMEN
	8.4 UNIT PEMBANGKIT LISTRIK
	8.1 UNIT PENGOLAHAN LIMBAH
	8.2 PERHITUNGAN COOLING TOWER

	BAB XI
	TATA LETAK PABRIK
	BAB X
	PERTIMBANGAN ASPEK KESELAMATAN, KESEHATAN, DAN LINGKUNGAN
	10.1 IDENTIFIKASI HAZARD BAHAN
	10.2 IDENTIFIKASI HAZARD LIMBAH
	10.3 IDENTIFIKASI HAZARD PROSES
	10.4 PROCESS HAZARD ANALYSIS: HAZOP

	BAB XI
	MANAJEMEN DAN ORGANISASI PERUSAHAAN
	11.1 STRUKTUR ORGANISASI
	11.2 BENTUK PERUSAHAAN
	11.3 TUGAS DAN WEWENANG

	BAB XII
	ANALISIS EKONOMI
	12.1 Modal Tetap (Fixed Capital Investment)
	12.2 Penjualan (Sales)
	12.3 Biaya Produksi (Manufacturing Cost)
	12.4 Total Production Cost
	12.5 Analisa Keuntungan
	12.6 Analisa Kelayakan

	BAB XIII
	KESIMPULAN
	DAFTAR PUSTAKA
	LAMPIRAN ALAT PROSES
	POMPA 7
	(PU-07)
	POMPA 8
	(PU-08)
	POMPA 9
	(PU-09)
	POMPA 10
	(PU-10)
	POMPA 11
	(PU-11)
	NETRALIZER
	(NT-01, NT-02)
	ROTARY DRYER
	(RD-01)
	BLOWER
	(BL-01)
	HEAT EXCHANGER
	(HE-01)
	HEAT EXCHANGER
	(HE-02)
	HEAT EXCHANGER
	(HE-03)
	HEAT EXCHANGER
	(HE-04)
	HEAT EXCHANGER
	(HE-05)
	THICKENER
	DIGESTER
	(DG-01, DG-02, DG-03)
	CENTRIFUGE FILTER 1
	(CF-01)
	ROTARY FILTER 1
	(RF-01)
	ROTARY FILTER 2
	(RF-02)
	LAMPIRAN ALAT UTILITAS
	SCREENER
	KOLOM SEDIMENTASI
	TANGKI PENYIMPANAN LARUTAN ALUM (AL2(SO4)3)
	TANGKI PENYIMPANAN LARUTAN SODA ABU (Na2CO3)
	TANGKI PREMIXING
	CLARIFIER
	SAND FILTER
	CARBON FILTER
	TANGKI PENYIMPANAN FILTERED WATER
	TANGKI KLORINASI
	TANGKI LARUTAN KAPORIT
	TANGKI PENYIMPANAN AIR KEBUTUHAN UMUM
	TANGKI PENYIMPANAN AIR HYDRANT
	CATION EXCHANGER
	TANGKI PENYIMPANAN HCl
	ANION EXCHANGER
	TANGKI PENYIMPANAN NaOH
	TANGKI PENYIMPANAN AIR DEMINERALIZED
	DEAERATOR
	TANGKI PENYIMPANAN AIR DEAERASI
	TANGKI PENYIMPANAN AIR KONDENSAT STEAM
	HOT BASIN
	COLD BASIN
	POMPA UTILITAS




